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BW-Hohlfraser

Anwendungen

Frésen bzw. Herstellung von: 278 2D ab
= Modellen (GieBereimodelle, Designmodelle u.a.) LE g; Ic

= Skulpturen = E

= Dekorationen

= Verpackungen

= Koffereinlagen

= anatomischen Sitzen, Unterlagen und Polstern fir
die Medizin und Orthopadie

= technischen Frasteilen fiir viele verschiedene
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Anwendungen
T uvm. Bestellangaben / Abmessungen
Fri kstoft BW-Hohlfrdaser
¥ ris‘”er,_: °Ke toffe i aufaeschaumier F Artikel-Nr. @D[mm] T[mm] L[mm]
arte sprode Kunststoffe in aufgeschaumter Form: -
- Polystyrol (PS, XPS) bis 50 kg/m? gw ggg'gg? — ;g ;gg :gg
= Polyurethan (PU) bis 120 kg/m3 B
= und andere BW 500.207-_ 20 250 320
) i . BW 500.213-_ 30 300 370
Halbharte und zahe Kunststoffe in aufgeschaumter Form: BW 500.218- 30 350 420
* Polyethylen (PE) BW 500.214-_ 40 300 370
" Polypropylen (PPE /EPP) BW 500.221- 40 350 420
; Polyurathan (PU) BW 500.222—_ 40 400 470
BW 500.397-_ 40 450 520
; BW 500.215-_ 45 300 370
Vorteile BW 500.219-_ 45 350 420
= Schnelles Frasen von Werkstilicken BW 500.315-_ 45 400 470
» ermdglicht hohe Produktivitat BW 500.384-_ 45 450 520
= Sehr gute Qualitat der Frasoberflachen gw gggggg— gg 238 :58
> minimiert lhre manuelle Nacharbeit S
» sorgt fur hohe Planungssicherheit fiir Ihre Produkt- BW 500.284-_ 50 450 520
qualitét BW 500.280-_ 50 500 570
o BW 500.220-_ 60 350 420
* Hohe MaBgenauigkeit BW 500.297-_ 60 400 470
> sorgt fir hohe Planungssicherheit fur lhre BW 500.282- 60 450 520
Produktqualitat BW 500.299-_ 60 500 570
= Effektive, permanente Direktabsaugung der Frasspane BW 500.276-_ 60 600 670
durch das Innere des Hohlfrasers bei Einsatz von BW-Hohlfrésertops (Wechseltops)
Hohlwellenmotor und Absaugmaschine (Absaugfrésen) Artikel-Nr: @ D [mm]
> dglicht extrem hohe Spéneférderleistun .
ermoglieht ex P 'sting BW 500.430-15- 15
= Schnell auswechselbare Frasertops BW 500.430-20-_ 20
» erlauben den raschen Wechsel auf andere BW 500.430-30-_ 30
Kopfformen BW 500.430-40-_ 40
> garantieren den anwenderfreundlichen Austausch BW 500.430-45- 45
des am meisten beanspruchten Fraserteils BW 500. 430_50__ 50
= Hohe Standzeit durch Spezialhartung BW 500.430-60-_ 60

> gewahrleistet hohe Wirtschaftlichkeit Bitte geben Sie jeweils fur den Platzhalter _ an:

= Dynamisch ausgewuchtet 1. Kopfform W, X, Y oder Z,
> praziser Rundlauf 2. den Radius R oder die Héhe H.
= Auch mit integriertem SK- oder HSK-Adapter Andere GréBen auf Anfrage.
erhéltlich.
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